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第一章  常用技术资料
    一、常用计算及数表
        (一)常用数学符号和数学公式
            1.常用数学符号
            2.代数中常用公式和相互关系
        (二)法定计量单位及其换算
            1.国际单位制(SI)
            2.常用法定计量单位与非法定计量单位的换算
            3.单位换算
        (三)常用数表
            1.π的重要函数及π、25.4的近似分数
            2.数的平方、立方、平方根、立方根、圆周长及
圆面积速查表
        (四)常用几何图形计算
            1.常用几何图形计算公式
            2.圆的几何图形计算
        (五)常用三角计算
            1.计算公式
            2.30°、45°、60°的三角函数值
            3.三角函数表
    二、机械制图常识
        (一)简化画法
        (二)尺寸标注
            1.一般尺寸注法
            2.简化注法
            3.各种孔的尺寸注法
            4.中心孔的符号及标注方法
            5.尺寸公差与配合注法
            6.形位公差的标注方法
            7.表面粗糙度的标注方法
        (三)常用件的画法及标注
            1.螺纹和螺纹紧固件画法及标注
            2.键的型式、标准、画法及标记
            3.销的型式、标准、画法及标记
            4.齿轮画法及示例
            5.弹簧画法及示例
            6.滚动轴承的简化画法
    三、极限与配合、形状和位置公差、表面粗糙度
        (一)极限与配合(GB/T 1800.1—1997)
            1.术语和定义



            2.基本规定
            3.尺寸≤500mm 的孔轴公差与配合
            4.新旧国家标准对照表
        (二)形状和位置公差(GB/T 1182—1996)
            1.形状和位置公差符号
            2.形状和位置公差未注公差值(GB/T 11
84—1996)
            3.图样上注出公差值的规定(GB/T 118
4—1996)
            4.公差值表
        (三)表面粗糙度(GB/T 1031—1995)
            1.表面粗糙度的评定参数
            2.表面粗糙度代(符)号
            3.各级表面粗糙度的表面特征、经济加工方法及
应用举例
    四、常用材料及性能
        (一)金属材料的分类
            1.金属材料的分类
            2.金属材料性能的名词术语
        (二)钢
            1.常用钢牌号表示方法
            2.常用钢的牌号及用途
                (1)碳素结构钢牌号及用途
                (2)常用优质碳素结构钢牌号及用途
                (3)常用的合金结构钢牌号及用途
                (4)常用的弹簧钢牌号及用途
                (5)铬轴承钢的牌号及用途
                (6)常用不锈钢、耐热钢、耐酸钢的牌
号及用途
                (7)碳素工具钢的牌号及用途
                (8)易切削钢牌号及用途
                (9)合金工具钢的牌号及用途
                (10)高速工具钢的牌号及用途
        (三)铸铁
            1.铸铁名称、代号及牌号表示示例
            2.常用铸铁牌号表示方法
            3.常用铸铁的牌号及用途
                (1)常用的灰铸铁牌号及用途
                (2)常用的可锻铸铁牌号及用途
                (3)常用的球墨铸铁牌号及用途
                (4)常用的高硅耐蚀铸铁牌号及用途
        (四)有色金属及其合金
            1.有色金属及其合金产品代号表示方法
            2.铜及铜合金
            3.铝及铝合金



        (五)粉末冶金材料
            1.粉末冶金材料的应用范围
            2.铁基粉末冶金材料种类、性能、特点及应用
        (六)常用工程塑料主要性能及应用
第二章  铣床型式及常用辅具
    一、常用铣床型式及主要技术参数
        1.卧式铣床
            (1)卧式铣床的型号与技术参数
            (2)卧式铣床联系尺寸
            (3)7:24铣床主轴联系尺寸
        2.立式铣床
            (1)立式铣床的型号与技术参数
            (2)立式铣床联系尺寸
        3.龙门铣床
            (1)龙门铣床的型号与技术参数
            (2)龙门铣床联系尺寸
        4.万能工具铣床
            (1)万能工具铣床的型号与技术参数
            (2)万能工具铣床联系尺寸
    二、铣床辅具
        1.中间套
        2.铣刀杆
        3.铣夹头
    三、铣床附件及通用工具
        1.铣头规格尺寸
        2.插头规格尺寸
        3.分度头
        4.回转工作台
        5.微调镗头规格尺寸
        6.机床用平口虎钳
        7.卡盘
            (1)三爪自定心卡盘
            (2)四爪单动卡盘
第三章  渐开线齿轮基本尺寸及计算
    一、齿轮基本要素
        1.齿轮几何要素名称和代号
        2.齿轮基本齿廓及其参数
        3.模数
        4.渐开线圆柱齿轮精度等级
        5.模数、径节对照表
    二、齿轮的几何尺寸计算
        1.直齿圆柱齿轮几何尺寸计算
        2.斜齿圆柱齿轮几何尺寸计算
        3.内齿轮几何尺寸计算
        4.齿条几何尺寸计算公式



        5.变位直齿圆柱齿轮
            (1)齿轮变位类型及方法的选择
            (2)高变位直齿圆柱齿轮几何计算公式
            (3)角变位直齿圆柱齿轮几何计算公式
        6.直齿锥齿轮几何尺寸计算
        7.蜗杆和蜗轮
            (1)蜗杆传动几何尺寸计算
            (2)计算常用数表
            (3)蜗杆的基本尺寸和参数
            (4)蜗杆副精度等级及应用范围
第四章  铣削用刃具
    一、铣刀
        (一)高速钢铣刀
            1.铣刀切削部分几何角度
            2.铣刀磨钝标准及耐用度
            3.铣刀的种类、标准代号和用途
            4.常用高速钢铣刀规格尺寸
                (1)立铣刀
                (2)键槽铣刀
                (3)T 形槽铣刀
                (4)半圆键槽铣刀
                (5)直柄燕尾槽铣刀和直柄反燕尾槽铣
刀
                (6)槽铣刀
                (7)锯片铣刀
                (8)三面刃铣刀
                (9)圆柱形铣刀
                (10)铲背成形铣刀
                (11)角铣刀
        (二)常用硬质合金铣刀
            1.整体硬质合金直柄立铣刀的形式和尺寸
            2.硬质合金螺旋齿直柄立铣刀的形式和尺寸
            3.硬质合金螺旋齿莫氏锥柄立铣刀的形式和尺寸
            4.硬质合金错齿三面刃铣刀
            5.整体硬质合金锯片铣刀的形式和尺寸
        (三)可转位铣刀
            1.可转位铣刀用刀片
                (1)铣刀片型号表示规则
                (2)常用铣刀片型号和基本尺寸
            2.可转位铣刀片的定位及夹紧方式
            3.可转位铣刀的类型和型号表示方法
            4.可转位铣刀的型式和基本尺寸
                (1)可转位面铣刀
                (2)可转位立铣刀(GB/T 534
0—1985)



                (3)可转位三面刃铣刀
    二、齿轮加工刀具
        1.盘形铣刀
            (1)盘形齿轮铣刀基本型式和尺寸
            (2)盘形锥齿轮铣刀基本型式和尺寸
        2.滚刀
            (1)齿轮滚刀
            (2)镶片齿轮滚刀
            (3)小模数齿轮滚刀
        3.直齿插齿刀(GB/T 6081—1985)
            (1)盘形直齿插齿刀
            (2)碗形直齿插齿刀
            (3)锥柄直齿插齿刀
第五章  典型零件铣削加工
    一、分度头及分度方法
        1.分度头传动系统及分度头定数
        2.分度方法及计算
            (1)单式分度法计算及分度表
            (2)差动分度法计算及分度表
            (3)近似分度法计算及分度表
            (4)角度分度法计算及分度表
            (5)直线移距分度法
    二、铣四方、铣六方尺寸计算
        1.铣四方尺寸计算
        2.铣六方尺寸计算
    三、铣削离合器
        1.齿式离合器的种类及特点
        2.齿式离合器的铣削及计算
        3.铣削离合器常用齿数应扳?角值
            (1)铣尖齿与梯形收缩齿时分度头的仰角?
            (2)铣锯齿形离合器时分度头仰角?
    四、铣削凸轮
        1.凸轮传动的三要素
        2.等速圆盘凸轮的铣削
        3.等速圆柱凸轮的铣削
    五、刀具开齿加工
        1.前角γo=0°的铣刀开齿
        2.前角γo＞0°的铣刀开齿
        3.圆柱螺旋齿铣刀的开齿
        4.端面刀齿的铣削
        5.锥面刀齿的铣削
        6.麻花钻头槽的铣削
        7.铰刀的开齿
    六、铣削球面
    七、铣削花键轴



        1.用单刀铣削矩形齿花键轴
        2.用组合铣刀铣削矩形齿花键轴
        3.用硬质合金组合刀盘精铣花键轴
        4.用成形铣刀铣削花键轴
        5.铣削花键轴时产生的误差及解决方法
    八、铣削加工常见问题产生原因及解决方法
第六章  齿轮加工
    一、成形法铣削齿轮
        1.铣刀号数的选择
        2.齿坯加工精度
        3.铣削直齿条、斜齿条
            (1)铣削直齿条方法
            (2)铣削斜齿条方法
        4.铣斜齿圆柱齿轮
        5.铣直齿锥齿轮
    二、飞刀展成铣蜗轮
        1.铣削方法
        2.交换齿轮计算
        3.铣头扳角度方向和工件旋转方向及中间轮装置
        4.飞刀部分尺寸计算公式表
    三、滚齿
        1.滚齿机传动系统(以 Y38为例)
        2.常用滚齿机联接尺寸
        3.常用滚齿夹具及齿轮的安装
        4.滚刀心轴和滚刀的安装要求
        5.滚刀精度的选用
        6.滚齿加工工艺参数的选择
        7.滚齿加工的调整
            (1)交换齿轮计算及滚齿机定数
            (2)滚刀安装角度和工作台转动方向及中间轮装
置
        8.滚切大质数齿轮
            (1)滚切大质数直齿圆柱齿轮时各组交换齿轮计
算
            (2)滚切大质数斜齿圆柱齿轮时各组交换齿轮计
算
            (3)Y38滚齿机加工大质数直齿圆柱齿轮时、
分度、差动交换齿轮表
            (4)P 的推荐值
        9.滚齿加工常见缺陷及解决方法
    四、插齿
        1.插齿机的组成及传动系统
        2.插齿机的基本参数和工作精度
        3.常用插齿机联接尺寸
        4.插齿刀的调整



        5.插齿用夹具及调整
        6.常用插齿机交换齿轮计算
        7.插削余量及插削用量的选用
        8.插齿加工中常出现的缺陷及解决方法
    五、剃齿
        1.剃齿机及其精度要求
        2.剃齿刀的基本尺寸
        3.剃齿用心轴
        4.剃齿加工的切削用量
        5.剃齿加工余量
        6.剃齿方法
        7.剃齿误差产生原因及解决方法
            (1)剃齿误差产生原因及解决方法
            (2)轮齿接触区的偏差与修正方法
    六、挂轮表
    七、齿轮的测量
        1.标准直齿圆柱齿轮公法线长度测量
            (1)公法线长度计算公式
            (2)标准直齿圆柱齿轮公法线长度数值表
            (3)径节齿轮公法线长度数值表
            (4)斜齿圆柱齿轮公法线长度测量
            (5)公法线平均长度偏差及公差
        2.分度圆弦齿厚的测量
            (1)计算公式
            (2)分度圆弦齿厚的测量尺寸表
        3.固定弦齿厚的测量
            (1)计算公式
            (2)固定弦齿厚测量尺寸表
        4.齿厚上偏差及公差
第七章  切削余量及切削用量
    一、平面加工余量及偏差
        1.平面粗刨后精铣加工余量
        2.铣平面加工余量
        3.磨平面加工余量
        4.铣及磨平面时的厚度偏差
        5.刮平面加工余量及偏差
        6.凹槽加工余量及偏差
        7.研磨平面加工余量
    二、铣削用量及其选择
        1.铣削用量的计算
        2.铣削用量的选择
            (1)铣削速度
            (2)高速钢端铣刀、圆柱形铣刀和圆盘铣刀铣削
时的进给量
            (3)高速钢立铣刀、角铣刀、半圆铣刀、切槽铣



刀和切断铣刀铣削钢的进给量
            (4)硬质合金端铣刀、圆柱形铣刀和圆盘铣刀铣
削平面和凸台的进给量
            (5)硬质合金立铣刀铣削平面和凸台的进给量
            (6)涂层硬质合金铣刀的铣削用量
附录
    附录 A  常用计量工具
        一、游标类量具
        二、螺旋测微量具规格及示值误差
        三、机械式测微仪规格及示值误差
        四、角度量具
        五、量规和样板
    附录 B  常用零件结构要素
        一、中心孔
        二、滚花
        三、各类槽
        四、零件倒圆与倒角
        五、球面半径
        六、螺纹零件
附录页
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